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Schweissen hat Zukunft

Weltweit wird der Ruf nach um-
weltschutzgerechter Herstellung
von Produkten immer lauter.
Aber auch an die Qualitdt und
die Zuverldssigkeit der Produkte
werden immer hohere Anforde-
rungen gestellt.

Sehr oft sind Qualitdtsprobleme
nicht bei den Einzelteilen zu
suchen, sondern bei ihren Verbin-

Mit gutem Design und neuem Partner weist die dungen. Sollen diese Verbin-

Resistronic AG den Weg in die Zukunft des Widerstands- dungen im Sinne der Umwelt
bleifrei sein, stosst man mit

schweissens. Dank den Spezialisten fiir mechanische Létverbindungen an Grenzen.

Fertigung von Mechtronik konnen wir jetzt noch Die Resistronic bietet mit den

besser auf Kundenwiinsche eingehen. Dadurch sind verschiedenen Verfahren der
Widerstands-Schweisstechnik
und der Prozessiiberwachung
und Produktion von kundenorientierten und leistungs- zukunftsweisende Lésungen an.

wir flexibler und schneller bei der Entwicklung

fahigen Schweissgeriten und -anlagen. seite 2 Mit der Firma Mechtronik AC

hat die Resistronic einen
erfahrenen Partner fiir die
Inhouse-Fertigung von kunden-
spezifischen Schweissanlagen.

Als Geschdiftsfiihrer freue ich
mich, Ihnen mit unseren Gerdten
und unseren erfahrenen Teams
technisch optimale Problem-
I6sungen und Service-Dienst-

Industrielle Schweissverfahren Komplettes Angebot leistungen anbieten zu kénnen.
Der «Puncher» von Resistronic zur Resistronic AG bietet ein vollstandiges

Herstellung von Flachbandern fur Dienstleistungspaket rund um die ,f"- i

die Autoindustrie. Auf dem Bild der Verbindungstechnik von der Konstruk- / *’#Mﬁ;dﬂ—
optische Sensor zur Erkennung tionsberatung bis zu ISO-konformen 4

£
der Schweissfenster. Seite 2 und 3 Wartungsvertrdgen. Seite 4 Heinz Schmidhalter



Schon, aber nicht nur

Professionelles Design begleitet den
ganzen Lebenszyklus unserer Gerite

Fur die Entwicklung der neuen Generation
von Schweissgeraten hat Resistronic eine
professionelle Industrie-Designerin beige-
zogen. Design bedeutet mehr als hibsche
Formen, es ist das Zusammenspiel von
Ergonomie, Technologie und Materialeigen-
schaften. Es folgt dabei nicht allein selbst
definierten Regeln und Intentionen, sondern
setzt sich vor allem mit den Interessen der
Benutzergruppen auseinander. Design fuhrt
zu einer Losung, die dem Benutzer den
Weg weist. Es ist bedienungsfreundlich, was
sich in der Einfachheit und Verstandlichkeit
der Oberflache zeigt. Benutzerfreundlich-
keit heisst ja im Klartext funktionelle Ein-
fachheit bei struktureller Komplexitat und
schlagt sich nieder in Geraten und Anlagen,
die leicht zu bedienen sind, auch wenn sie
hoch komplexe Funktionen erftllen.

Zusammenarbeit aller Beteiligten

Am Anfang unseres Entwicklungsprozesses
standen die Analyse des Vorgefundenen
und die Kriterien an ein innovatives Kon-
zept. Das Produkt von Resistronic soll eine
eigene, starke Personlichkeit entwickeln
und gleichzeitig in einem sinnvollen Bezug
mit der Identitat des Unternehmens stehen.
Das Design des Gerétes erfolgt im Zu-
sammenhang mit der Neugestaltung des
Firmenauftritts und wird in enger Zusam-
menarbeit mit den Kommunikations-
designern entwickelt.

Mindestens ebenso wichtig ist auch die
Zusammenarbeit mit dem Engineering und
der mechanischen Produktion. Hier ist
Resistronic in der privilegierten Lage, auf
alle Ressourcen unter demselben Dach

zurlickgreifen zu kénnen. Mit dem neuen
Partner Mechtronik flr mechanische Ferti-
gung ergeben sich wertvolle Synergien. Die
neuen Gerdte kénnen wir nun noch effi-
zienter und flexibler produzieren und damit
noch besser auf Kundenwiinsche eingehen.

Beriicksichtigung der gesamten
Prozesskette

Der erste Prototyp steht vor uns und wartet
auf den letzten Schliff. Er erfullt Kriterien
wie Tragbarkeit, Stapelbarkeit und einfache
Bedienung. Dabei denken wir nicht nur an
die tagliche Bedienung, sondern auch an
die Montage bis hin zur Erganzung oder
Reparatur des Innenlebens. Gute Design-
|6sungen berlcksichtigen den ganzen
Lebenszyklus eines Gerats und entstehen in
intensiver Auseinandersetzung mit der
gesamten Prozesskette von der Herstellung
Uber die Vermarktung bis zur Entsorgung.

PS: Die lllustrationen zeigen Prototypen aus
der Entwicklungsphase.

Die neuen Geréte sind trag- und stapelbar.

Moderne Autos sind Hightech-Gerate, an
die grosse Anspriiche bezlglich Qualitat
und Zuverlassigkeit gestellt werden. Einen
wichtigen Anteil zur Mobilitatsgarantie
tragen die Zulieferer von Komponenten
bei. Immer mehr Funktionen werden in
heutigen Autos Uber direkt im Lenkrad in-
tegrierte Bedienungselemente gesteuert.

Lebenswichtige Flachbandkabel

Die entsprechenden Signale werden mit
Mehrleiter-Flachbandkabeln Gbertragen,
welche in raffinierter Technik im Zentrum
des Lenkrades verlegt sind. Bedenkt man,
wie viele Lenkradbewegungen wahrend
der ganzen Betriebsdauer eines Autos
gemacht werden, so wird klar, dass

diese Flachbandkabel eine enorme Verant-
wortung tragen. Neben Signalen von
Licht, Scheibenwisch- und Navigations-
anlage Ubertragen sie im Notfall auch das
Auslosesignal fur die Airbags.

Losung aus einer Hand

Die Herstellung dieser Basisbander erfolgt
kunden- und funktionsspezifisch in Betrie-
ben, die eine entsprechende Infrastruktur
daftr haben. Bei der heutigen Mehrband-
technik, bei der mehrere unterschiedliche
Bander in jedem Lenkrad verlegt sind, mus-
sen sie in der richtigen Montagereihenfolge
just in time zum nachfolgenden Schweissen
auf Stecker-Pins bereitgestellt werden. Es
ist deshalb sinnvoll, dass diese individuelle
Bearbeitung der Flachbander in direkter
Verbindung zum Schweissprozess geschieht.
Dazu haben wir den so genannten Puncher
entwickelt und gebaut.



Der «Puncher»

Ein zuverlissiger Partner fiir Sicherheit, Qualitit

und Effizienz im Fahrzeugbau

So funktioniert der Puncher

Es werden ein oder mehrere Coils auf die
Haspel gesetzt und gleichzeitig die richti-
gen Bandtypen per Scanner abgefragt. Die
Bander werden einzeln von Hand einge-
fadelt. Nun wird die Anlage gestartet. Sie

Die Zukunft gehort der automati-
sierten Verbindung des Schweissens
mit angrenzenden Arbeitsgingen.

zieht das Flachband automatisch in die Be-
arbeitungsstation und erkennt in der Folge
die Fensterausschnitte fir die Schweissun-

gen, pruft den Erkennungscode und ermit-
telt Fehlerstellen im Band. Das Flachband
wird mit schnellem Vorschub Gber einen
Inkrementalgeber grob vorpositioniert und
mittels eines optischen Systems prazise in
Position gebracht. Anschliessend wird

es gelocht und auf die
genaue Lange beschnitten.
Die Gut- und Schlechtteile
Ubernimmt ein Greifsystem
und legt sie in entspre-
chende Magazine ab.

Fur ein Lenkrad mit
Bedienungselementen werden mehrere
Coils gleichzeitig fur den automatischen
Schweissbetrieb vorbereitet.
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Der «Puncher» bereitet die Flachbander ab Rollen vollautomatisch und schnell auf das Schweissen vor.
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Automatische Erkennung der Schweissfenster.

Punkt fiir Punkt anpassbar

Jeder Coil wird leergefahren, bevor die
Anlage automatisch den nachsten anwabhlt.
Am Schluss werden die gefillten Magazine
entnommen und zur Weiterverarbeitung
auf manuelle oder automatische Stationen
umgesetzt. Die Software kann kunden-
spezifischen Wiinschen angepasst werden.
Die Bander lassen sich auf Wunsch auch
gerade oder gewickelt direkt in die Folge-
station einsetzen.

Das Produkt: sicher verschweisste Flachbander.



Komp ettes Angebot

Das Dienstleistungspaket
der Resistronic AG im Uberblick

Konstruktionsberatung

Wir unterstltzen Sie bei der Wahl von
geeigneten Werkstoffen, machen Vor-
schlage fur die Positionierung und Ge-
staltung der Schweissstellen und bera-
ten Sie bei der Oberflachenbehandlung.
Es lohnt sich, friih Kontakt mit Spezia-
listen aufzunehmen!

Vorversuche

Fur komplexe Aufgaben richten wir in
unseren Werkstatten Versuchsanlagen
ein, die ein realistisches Bild des ge-
planten Produktionsprozesses liefern.
Sie schaffen Klarheit Gber die optimalen
Schweissverfahren und -parameter
ebenso wie Uber die Machbarkeit und
Effizienz des Vorhabens. Oft ergeben
sich dadurch unverhoffte Moglichkeiten
der Optimierung und damit wesent-
liche Einsparungen, in anderen Fdllen
verhindern sie teure Fehlschlage.

Prototyping

Wir fertigen Einzelstiicke von projek-
tierten Produktionen als Muster

fur die Kundeninformation, Marketing-
Abklarungen oder fur Feldversuche.

Null- und Kleinserien

Wir fertigen kleine Serien von einzelnen
bis wenigen Hundert Stick von geplan-
ten Massenproduktionen fur griindliche
Eignungs- und Zuverlassigkeitspru-
fungen sowie Langzeitversuche. Dabei
antizipieren wir sorgfaltig die spateren
Massenproduktionsbedingungen samt
ihren potenziellen Schwachpunkten.

Unsere Kunden erhalten 1:1-Voraus-
kopien der spateren Serienprodukte und
kédnnen damit abklaren, wie sich diese
im Zusammenspiel mit anderen Kom-
ponenten und im fertigen Objekt, zum
Beispiel in einem Auto oder in einem
Haushaltgerat, in der Praxis bewahren.

Entlastungsserien

Wir haben die Kapazitaten, Einrich-
tungen und Raumlichkeiten zur Uber-
nahme von Entlastungsserien. Damit
kénnen wir saisonale Spitzen unserer
Kunden auffangen oder unregelmassig
anfallende Punktschweissarbeiten klei-
neren Ausmasses von Firmen Gberneh-
men, fur die sich eine Investition in eine
eigene Widerstands-Schweissausriistung
nicht lohnt.

After Sales

Resistronic AG ist bekannt fur zuverlas-
sige und umfassende Garantieleistungen
und schnelle Hilfe im Fall von Stoérun-
gen. Fur dringende Falle sind wir dank
unserer zentralen Lage rasch bei lhnen
und beheben den Schaden vor Ort.
Defekte Gerate konnen Sie uns zur kos-
tenglnstigeren Reparatur schicken und
bei Bedarf ein Ersatzgerdt verlangen.

ISO-konforme Wartungsvertrage
Wir bieten lhnen interessante und an
lhre BedUrfnisse angepasste Wartungs-
vertrdge. Damit verlangern Sie die
Lebensdauer Ihrer Gerate wesentlich
und erfillen eine wichtige Bedingung
der ISO-Normen.
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Dank unserer Lage
in der Schweiz
zwischen Ziirich
und Basel erreichen
wir unsere Kunden
in ganz Europa

innert kurzer Zeit.

Resistronic AG
Steigstrasse

CH-5300 Turgi / Schweiz
Telefon +41 56 298 11 55
Telefax +41 56 298 1159

info@resistronic.com
www.resistronic.com



